HAERTEOEL XD 80

POPIS

HAERTEOEL XD 80 je formulovan
na bazi ropnych frakci a je ureny

pro termalni kaleni ocelovych
komponent. Jsou pro néj
charakteristické nasledujici
vlastnosti:

¢ Velka ochlazovaci schopnost
HAERTEOEL XD 80 je ucelné
pouzit vSude tam, kde jsou
pozadovany stfedné velké az velké
rychlosti ochlazeni.

e Zachovani €istého povrchu
HAERTEOEL XD 80 neovliviuje

negativné kvalitu povrchu
ochlazovaného materialu.
o Vysoky bod vzplanuti
Vysoky bod vzplanuti pouzitého

zakladového oleje vytvafi pfi pouziti
HAERTEOEL XD 80 predpoklad
bezpelného provozu.

¢ Nizka odparnost

Pro vysoce kvalitni zakladovy olej
pouzity k formulaci HAERTEOEL XD
80 je charakteristickd nizka
odparnost i pfi vysokych teplotach. Z
toho  vyplyvaji pro  uzivatele
nasledujici vyhody:

-Niz8i spotfeba oleje na doplhovani
lazné.
-MenS§i
prostfedi.

znedisStovani zivotniho

o Tepelna stabilita

HAERTEOEL XD 80 je tepelné
velmi stabilni. Z tohoto dlvodu i pfi
vysokych teplotach kaleni vznika jen

nepatrné mnozstvi produkt(
rozkladu oleje, negativné
ovliviiujicich  kvalitu oleje nebo

ochlazovanych soucasti.
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¢ Odolnost proti starnuti

Zvolena kombinace zakladového oleje a
aditiv zajiStuje u HAERTEOEL XD 80
vysokou termickou a oxidaéni stabilitu. Z
tohoto duvodu zlstavaji vySe uvedené
vlastnosti dlouhodobé zachovany také pfi
extrémné& narocnych aplikacich. Filtraci
oleje a pouzitim ochranné atmosféry Ize

Zivotnost oleje jesté vyznamné
prodlouzit.
POUZITI
V dusledku své schopnosti stfedné
rychlého ochlazovani  je ucelné

HAERTEOEL XD 80 pouzit pro takové
pfipady termalniho kaleni, kde jsou
pozadovany kratké Casy ochlazovani

pfedmétd v kombinaci s vysokou
Zivotnosti oleje.

Teploty olejové |azné by nemély
dlouhodobé prekroCit nasledujici
hodnoty:

e P¥i pouziti inertni atmosféry 150 °C
e PFi praci bez inertni armosféry 60-
1300C

HAERTEOEL XD 80 je uren kromé
jiného pro tepelné zpracovani krouzk
kuliCkovych lozisek a dild z loZiskovych
oceli (napf. 100 Cr 6) v prubéznych
pecich napf. AICHELIN.



Technické parametry ZkuSebni
Smeérodat. hodnoty dle DIN 55350 dil 12 metoda
HAERTEOEL XD 80
Vzhled Zlutavy, Ciry vizudlné
Barva ASTM Cislo barvy 1,0 DIN ISO 2049
Kinematicka viskozita DIN 51 562

pfi 40 °C mm?/s 36

pii 100 °C mm?/s 6
Hustota pfi 15 °C kg/m® 871 DIN 51 757
Bod vzplanuti o.k. (Clev.) °C 220 DIN ISO 2592
Bod tuhnuti °C -12 DIN I1SO 3016
Stanoveni Conradsonova % hm 0,2 DIN 51 551
karbonizaéniho zbytku
Starnuti, zvySeni Conradsonova Y%hm +0,3 DIN 51 352
karbon. zbytku DIN 51 551
Ztraty odparenim % hm DIN 51 581
za 1 hod. pfi 150°C 0,2
za 1 hod. pfi 200°C 2,5
Maximalni rychlost ochlazovani °Cls 78 Metoda ESSO
pfi teploté °C 600 (Quenchmaster)
Doporucéené teploty lazné: °C
oteviena lazen 60 az 130
lazen s inertni atmosférou max. 150

Jedna se o informativni Udaje, v pfipadé reklamace je nutné postupovat v souladu se vSeobecnymi dodacimi
podminkami. DalSi informace jsou obsazeny v listu s bezpe&nostnimi udaji.

-Ochrana zdravi: Pfi zachazeni s mazivy je tfeba dbat na vSeobecna pravidla ochrany pfi praci, viz list s
bezpecnostnimi udaji.
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